
F.R.L ／共同注意事项①
使用前必读。

设计注意事项/选定

警告

注意

请确认规格。

本样本上登载的产品，仅为压缩空气系统（含真空）使用而设计的。

若压力和温度超出本产品的规格范围，可能导致动作不良和

损坏，请勿使用（参见规格）。

使用除压缩空气以外的流体时，请与本公司联系。

无法提供保证产品在超出规格范围使用的场合能否正常

使用。

空气过滤器、过滤减压阀及油雾器的标准杯及油雾器

的滴油窗的材质是聚碳酸酯，故不能用于合成油、有

机溶剂、化学品、切削油、碱、螺纹紧固剂等环境中

及附着上述物质的场所。

在含有或附着有机溶剂、化学药品的环境中，会使物性劣化的化学

药品数据（参考）

   

 

   

应避免向空气过滤器、过滤减压阀、油雾器等的标准

杯内频繁地进行压力充气和放气，以免损坏杯体。上

述情况下，推荐使用金属杯。

不允许向周围环境泄漏的以及使用空气以外流体的场

合，应与本公司联系。

内部的滑动部及密封件等使用的矿物油系润滑脂有可

能从出口侧流出。不能接受的场合，请与本公司联系。

有关润滑脂的MSDS，必要的场合，请与本公司联系。

禁止分解·改造

本体不得分解·改造（含追加工）。

以免致伤和产生事故。

根据本公司的压缩空气净化元件样本，选用适合清洁

度的元件。

使用说明书

请在认真阅读并正确理解使用说明书的基础上，安装和使用

本产品。请妥善保管，以便随时使用。

维护空间的确保

请确保维护检查所需的空间。

螺纹的紧固及紧固力矩的严守

安装时，应按推荐力矩紧固螺纹。

请确认压缩空气的进口和出口的“IN”和“OUT”标识，

或确认箭头方向后进行连接。若反接会造成误动作。

空气过滤器、过滤减压阀及油雾器等的水杯或油杯应

朝下垂直安装，以防止排水不良或滴油无法确认。

各产品的上·下·前面，应留出维护及操作的空间。

留出空间大小请参见各产品的外形尺寸图。

安装

警告

注意
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种类
 

药品名称 使用用途例
 材质 

聚碳酸酯 尼龙 

酸
 盐酸 

硫酸  磷酸 

铭酸 

金属的酸洗液 
△

 

X 

碱
 

苛性苏达 

强苛性钾 

消石灰 

氨水 

碳酸钠 

金属的脱脂

 

工业盐

 

水溶性切削油

 X

 

○

 

无
机
盐 

硫化苏打 

硝酸苛性钾 

硫酸苏打 

——

 

——

 

——

 

X

 

△

 

氯
系
溶
剂 

四氯化碳 

三氯甲烷 

氯化乙烯 

二氯甲烷 

金属的洗涤液 

印刷墨水 

稀释 

X △
 

芳
香
族
类 

苯 

甲苯 

信纳水 

涂料

 

干洗

 X

 

△

 

酮
类 

丙酮 

丁酮 

环己烷 

照相用胶片 

干洗 

纤维工业 

X

 

X

 

酒
精
类 

乙醇 

IPA 

甲醇 

不冻剂
 

粘接剂
 △

 

X
 

油
类 

汽油 

煤油 
X

 

○

 

脂
类 

酞酸二甲基 

酞酸二甲基 

醋酸 

合成油
 

防锈油的添加剂
 X

 

○

 

乙
醚
类 

甲醚
 

乙醚
 制动油的添加剂

 

X

 

○

 

胺
类 

甲胺

 切削油 

制动油的添加剂 

橡胶促进剂 

X

 

X

 

其
它 

螺纹紧固液 

海水 

泄漏实验剂 

X

 

△

 

○：大体安全  △：受部分影响  X：受影响 

有上述因素的场合，或可疑的场合，为了安全，应使用金属杯。



配管螺纹按推荐力矩拧入时，应持住内螺纹侧。

紧固力矩不足，会松脱或密封不良；紧固力矩过大，螺纹

会损坏。

另外，不持住内螺纹侧进行紧固，配管托架等上会承受过

大的力，造成损坏等。  

 

  

  

请勿承受元件自重以外的扭转力矩、弯曲力矩。

否则，会造成破损。外部配管类可加其它支撑。

                                   

钢管配管等非柔性配管，易从配管侧传递过大的力矩

负载和振动，可在其间装上柔性管等，来消除上述作

用。

配管前的处置

配管前，充分吹净（刷洗）或洗净管内的切屑、切削油、灰  

尘等。

   密封带的卷绕方法

配管和管接头是螺纹连接的场合，不允许将配管螺纹的切屑

和密封带碎片混入配管内部。

使用密封带时，螺纹头部应空出1.5 ～ 2个螺距不卷。

  

   快换接头的使用，请参见管接头及气管/共同注意事

项（P.52 ～ 56）。

   关于流体的种类

使用流体为压缩空气，使用除此以外的流体的场合，由本公

司确认。

  采取设置后冷却器、空气干燥器和冷凝水收集器等措

施。

含大量冷凝水的压缩空气，会成为过滤器、减压阀、油雾器

和其他气动元件动作不良的原因。故应采取设置后冷却器、

空气干燥器和冷凝水收集器等措施。

  冷凝水排放管理

一旦忘记排放空气过滤器的冷凝水，则冷凝水会从出口侧流

出，导致气体元件的动作不良。冷凝水排放管理有困难的场

合，建议使用带自动排水的过滤器。

以上的压缩空气的性质，详见本公司的《压缩空气净化元件

选定指南》（Best Pneumatics No.⑥）。

  关于空气的种类

压缩空气中有含化学药品、有机溶剂的合成油、盐分、腐蚀

性气体等时，会造成设备破坏和动作不良，请勿使用。

另外，空压机油使用的合成油的场合，一旦流出出口侧，根

据合成油的种类和条件，对气动元件的树脂和密封件类会带

来恶劣的影响，故推荐设置主管路过滤器。

      ／共同注意事项
使用前必读。

配管

警告 注意

警告

注意

  推荐合适紧固力矩                      单位: N·m

※1手拧后再用工具增拧约      ～   圈时的大致力矩值。1 6 1 4

空气源
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连接螺纹  M5                  
力 矩  ※11～1.5     7～9       12～14    22～24    28～30    28～30   36～38     40～42    48～50  48～50    

1 2 1 23 41 4 1 43 81 8 1 1 1 2

卷绕方向

密封带
空
出2个

螺
距



维护检查应按使用说明书的步骤进行。

一旦使用错误，可能造成元件和装置的动作不良和损坏。

维护作业

错误使用压缩空气是很危险的，在遵守产品规格的同时，滤

芯的更换和其他维护等，应由对气动元件有充分知识和经验

的人进行。

排放冷凝水

空气过滤器等的冷凝水排放要定期进行。

卸下元件及压缩空气的供·排气

在确认被驱物体已进行了防止落下处置和防止暴走处置等之

后，切断气源和设备的电源，系统内部的压缩空气被排空之

后，才能进行元件的拆卸。

另外，再启动时，在确认已进行了防止飞出处置后才能进行。

要定期检查空气过滤器、过滤减压阀、油雾器的透明

树脂杯及油雾器的滴油窗上是否有裂痕、伤痕或其他

缺陷。

若发现裂痕和伤痕，或其他劣化等，为了防止破损，应更换

新的杯子和滴油窗或使用金属杯。

要定期检查空气过滤器、过滤减压阀、油雾器的透明

树脂杯及油雾器的滴油窗有无污垢。

发现有污垢的场合，应使用家庭中性洗涤剂洗净。如果使用

其他洗涤剂、清洗液、溶剂等，会造成损坏。

   

定期检查过滤器等的滤芯，必要时应更换。使用时，

若出现出口压力比通常低，流动不畅的现象，应检查

滤芯。

           ／共同注意事项
使用前必读。

使用流体温度及环境温度，应在规格范围内使用。

在低温下使用的场合，冷凝水·水分等的固化或冻结，会

造成密封件的损伤和动作不良，故要采取防止冻结的对策。

以上的压缩空气的性质，详见本公司的《压缩空气净化元件

选定指南》（Best Pneumaitcs No.⑥）。

请勿用于有腐蚀性气体、化学品、海水、水、水蒸气

的环境或带有上述物质的场所。

F.R.L的材质请参见各结构图。

日光直射的场所，应遮蔽日光。

振动或冲击的场所，请勿使用。

周围有热源，受到辐射热的场所请勿使用。

空气源 维护检查

使用环境

注意

警告

安装

警告

警告
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切实确认进口压力后进行设定。

0.02 ～ 0.2MPa设定用产品的可选件压力表用于

0.2MPa。请勿加入0.2 MPa以上的压力，以免压力表

破损。

用手轮进行压力设定沿上升方向进行，压力设定后锁

住手轮。沿下降方向进行压力设定，会比当初的设定

压力低。手轮顺时针回转则出口压力上升，逆时针回

转则压力下降。

压力机之类高频度使用的场合，应选用固定节流方式

的油雾器。

型号选定时，必须选定固定节流的通路截面积时，应由本公

司确认。

使用空气流量小时，有不能给油的情况，应参见样本

上的滴下最少流量来选定尺寸。

进口侧上安装残压释放3通阀，一旦空气逆流，内部零

部件会破损，应避免这样使用。

进口侧配管有分支的场合，因为进口侧的压力降低，

油雾有可能逆向流动，故应使用单向阀（AKM系列）。

应尽量避免出口侧的配管竖直向上及分支，否则会成
为给油不良的原因。

应使用透平油1号（无添加剂）ISO VG32。该品种以外

的油会成为元件的破损和动作不良的原因。

AL10、20型不能在加压下给油，要在进口压力排放后

才能进行。

一日一次检查油的滴下量。若滴下不良，会导致润滑

对象出现故障。

     ／共同注意事项
使用前必读。

输出压力超过设定压力值，会导致出口侧装置·元件

破损和动作不良，必须安装安全装置。

进口侧压力排放也不能完成残压处理（除去出口侧压

力）。要进行残压处理的场合，应选带逆流功能的阀。

若不带逆流功能，根据使用条件，残压处理会不稳定（即

能处理的场合，不能处理的场合都有）。

长时间不消耗空气，或出口侧使用密封回路及平衡回

路的场合，有可能引起出口侧设定压力的变动，这种

情况可与本公司联系。

出口压力的设定范围应在进口压力的85%以下。若超

过85%设定，出口侧压力就容易受流量及进口压力变

动的影响，变得不稳定。

样本上的设定压力范围的最大侧数值是有一定富裕量

的，因此，有时设定压力是在此数值以上。

要求回路具有高精度逆流精度及设定精度的场合，可

与本公司联系。

标准规格的空气消耗量在0.1L/min（ANR）以下。不允

许的场合，可与本公司联系。

压力调整应在手轮解锁后进行，调整后再锁定手轮。

   

确认进口压力和出口压力的压力表的指示值后，进行

设定。手轮回转过头，会导致内部零部件破损。

调压手轮的操作若使用工具等，会引发破损，故要手动。

减压阀、过滤减压阀单独注意事项
设计注意事项/选定

减压阀、过滤减压阀单独注意事项
调整

油雾器单独注意事项
设计注意事项/选定

安装

配管

维护检查

调整

注意

注意

警告

安装

注意警告

警告

注意

注意

警告
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   为避免动作不良，使用条件如下。

   <N.O.型的场合>

   手动排出冷凝水时，手轮应逆时针回转。请勿用工具

等操作，以免力太大使自动排水器破损。

。

  由于滤芯阻塞或压力下降导致杯内压力超出规格范围，

会出现漏气及动作不良。

。

     ／共同注意事项
使用前必读。

应设置在不易产生脉动的场所。滤芯内·外压力差超

过0.1MPa会破损。

滤芯使用2年或压力降达 0.1MPa 时，请更换，否则滤

芯会损坏。

水杯内的冷凝水未超过上限水位就应排放，以免冷凝

水流入出口侧，造成元件动作不良。

   滤芯使用2年或压力降达 0.1MPa 时，请更换，否则滤

芯会损坏。

  水杯内的冷凝水未超过上限水位就应排放，以免冷凝

水流入出口侧，造成元件动作不良。

     浮子式自动排水

  。

  < N.O.型的场合>
  φ6.5 5m

     < N.C.型的场合>
   AD17 27 φ2.5 。

  配管长度应在5m以内，且应避免竖直向上配管。

AC□0A、AC□0B、AC□0D是2个元件的场合，请

固定托架的上下。3个元件及以上的场合，推荐固定

托架下侧。

依据安装的附件（T形隔板、压力开关）来更改托架的

位置。

托架的标准安装位置是各产品（AF、AR、AL、AW、

AFM）的OUT侧。对于安装附件时托架的标准安装位

置尺寸，请参见Best Pneumatics NO.⑥。

T形隔板及压力开关的两侧无法安装托架。

有关托架安装位置的变更，请向本公司确认。

油雾分离器·微雾分离器单独注意事项

设计注意事项/选定

浮子式自动排水器单独注意事项

设计注意事项/选定

空气过滤器单独注意事项
维护检查

空气组合元件单独注意事项
设计注意事项/选定

配管

维护检查

警告

警告

注意

维护检查
安装

    < N.C.型的场合>

警告注意

注意

注意

0.75kW 100L/min(ANR)

1.5kW(200L/min(ANR)

0.1MPa 

AD17 27 0.1MPa 。
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使用内六角螺钉固定气动组合元件的壁面时，推荐使用
圆头螺丝刀。

安装


