
由真空发生器单元构成的系统

把真空发生器的吸着搬运系统所需要的元件（真空发生器供给阀、破坏阀、节流阀、真空压力
开关、过滤器）一体化，能实现组装作业的合理化和紧凑化。

真空发生器单元的回路图
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P

ZK2mA、ZB、ZR、ZQmA、
ZL与右边单体组合实现一体
化。

BEST AUTOMATION 综合
样本

由真空发生器等单体元件组成的系统，其气动回路的构成及安装场所可自由选择，具有
灵活性。

由单体元件组成的系统

控制让工件脱离时的破坏
流量，以控制脱离时间，
防止吹飞。

在真空吸附时，当到
达所定的真空压力时
得到信号，作为气缸
等的动作起点。

打开或关闭向真空发生
器供给的压缩空气，控
制真空发生的通断。

设置过滤器，以吸收吸
盘周边环境的灰尘，防
止阀、真空发生器、传
感器等出现故障。
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开关、过滤器）一体化，能实现组装作业的合理化和紧凑化。
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由真空发生器单元构成的系统

把真空发生器的吸着搬运系统所需要的元件（真空发生器供给阀、破坏阀、节流阀、真空压力
开关、过滤器）一体化，能实现组装作业的合理化和紧凑化。
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由真空发生器单元构成的系统

把真空发生器的吸着搬运系统所需要的元件（真空发生器供给阀、破坏阀、节流阀、真空压力
开关、过滤器）一体化，能实现组装作业的合理化和紧凑化。
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控制组件的回路图

把控制真空压力所需要的元件(真空切换阀、破坏阀、节流阀、真空压力开关、过滤器)一体化，
能实现组装作业的合理化和紧凑化。

真空切换阀真空破坏阀

真空压力开关

控制组件

过滤器

吸盘侧

工件

真空泵

在真空吸附时，当到达所定的真
空压力时得到信号，作为气缸等
的动作起点。

控制从真空泵供给真空的通断。

设置真空调压阀，防止真空源的
脉动，控制所定的真空压。

为了快速让真空吸附后的工件
脱离，控制真空破坏空气的通
断。

控制真空破坏压力的减
压阀。

设置过滤器，以吸收吸盘周边环境的灰
尘，防止阀、真空发生器、传感器等出现
故障。

控制让工件脱离时的破坏流
量，以控制脱离时间，防止吹
飞。

真空元件

真空泵的吸附搬运系统

控制组件／
ZK2mA
ZB
ZR100
ZQmA
VQD1000-V

ZK2mA、ZB、ZR、ZQmA、 
VQD可与右边单体组合实现
一体化。
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※ 不使用控制组件时，也可以由切换阀、
破坏阀、过滤器、压力开关等单体元件
组成。

真空调压阀／IRV
调节真空压力的直动式真空调压阀
电子式真空比例阀／ITV209□
根据外部的电气信号控制真空压力

真空泵

工件

真空用活塞
杆自由安装
型气缸
ZCUK系列

真空吸盘／ZP系列

888

控制组件的回路图

把控制真空压力所需要的元件(真空切换阀、破坏阀、节流阀、真空压力开关、过滤器)一体化，
能实现组装作业的合理化和紧凑化。
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型号选定方法真空元件

作为夹持工件的方法，真空吸附系统有以下特点。

•与机械式夹爪等类似产品相比，移动部分减少，结构简单。
•若有吸附面，任何形状都可对应。
•无需精确定位。
•可对应柔软、易变形的工件。

但是，在下述条件时请特别注意。

•在特定搬运条件（加速度、振动、冲击）下，请注意工件，防止掉落。
•若吸入工件附近的液体或粉尘，配管可能会堵塞。
•搬运重物时，需要将吸盘合理排布。
•考虑到使用环境和条件的变化，需要注意真空吸盘（橡胶）的劣化。
•产品的使用寿命（更换时间）依据客户使用条件有所不同，因此无法提前预估。

选定产品型号时，推荐先对实际元件进行吸附确认（试验）。

请充分了解上述特长和注意事项，定期维护，依据使用条件正确操作。

■ 真空吸盘的选定顺序  
1） 充分考虑工件的平衡，明确吸附位置、吸盘的数量以及合适的吸盘直径（或吸盘面积）。
※ 若基于产品重量选定型号，可能由于使用条件（工件平衡、搬运加速度、搬运时对工件的压力、摩擦力等），无法吸附工件，或
发生工件掉落的情况。

2） 由已知的吸附面积（吸盘的面积×个数）与真空压力，求得理论吸吊力。实际的吸吊力应考虑通过吸吊方法、移动条件确认的安全
系数。

※ 计算值作为大致值（参考值），必要时请进行吸附试验确认实际值。
3） 比较工件的重量和吸吊力，确定必要且充分的吸盘直径（吸盘面积）和吸附位置（工件平衡），使“吸吊力>工件重量”。
4） 依据使用环境、工件的形状、材质，确定吸盘的形状和材质、以及缓冲器的有无。
5） 本产品无真空保持。
6） 请对实际元件进行吸附试验（确认），确定产品是否可用。

上述顺序表示一般的真空吸盘的选定顺序，故无法全部适用。建议客户最后测试，并基于此结果，选定适合的吸附条件和吸盘。

■ 真空吸盘选定时的要点  

A．真空吸盘的剪切力和力矩

a）真空吸盘的剪切力（与吸附力平行方向的力）与力矩都不强。
b）考虑工件的重心位置，使真空吸盘受到的力矩最小。
c）尽可能减小移动时的加速度，也需要考虑风压和冲击力。若采取降低移动时的加速度的方法，将提高吸附搬运的安全性。
d）请避免用真空吸盘垂直方向的面来提吊工件（垂直吸吊）。
无法避免时，必须选取足够大的安全系数保证足够安全。

2  真空吸盘的选定方法

1  真空吸附方式的特长
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