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●已知工件流导的场合，求泄漏量的方法

泄漏量	QL＝55.5×CL

 　　　　QL : 泄漏量L/min(ANR)
 　　　　CL : 工件和吸盘间隙或工件开口处的流导[(dm3/（s·bar）])

●根据吸着实验求泄漏量的方法

如下图所示，准备真空发生器、吸盘、真空压力表，用真空发生器进行吸着。

由真空压力表读出此时的真空压力P1，根据所用的真空发生器的流量特性表，查出吸入流量，此吸入流量即为工件的泄漏量。

●根据计算式求真空发生器、真空切换阀的尺寸

求达到吸着响应时间所需要的平均吸入流量

最大吸入流量

　　Qmax＝(2~3)×QL/min(ANR)
〈选定顺序〉	·真空发生器的场合

	 　应选定最大吸入流量比上述Qmax还大的真空发生器。

	 ·直动式切换阀的场合

 ※由关联元件(BP6V4 P.793)上选定比上式流导C大的流导阀(电磁阀)。

注1) QL: 工件吸着时无泄漏的场合为0。
 工件吸着时有泄漏的场合，请根据「4.求工件吸着时的泄漏量」求得泄漏量。

注2) 管子的配管容积，可根据8. 资料“不同管子内径配管容积(选定表 )”求得。

根据工件的种类，吸盘吸着工件时也会吸入大气，使吸盘内的真空压力变
化，有达不到吸着所需压力的场合。

吸着这样的工件时，要考虑工件处的泄漏量，来选定真空发生器、真空切

换阀的尺寸。

例题：供给压力0.45MPa时，用真空发生器(ZH07□S)吸着有泄漏

的工件的场合，真空表压力为－53kPa，求工件的泄漏量。

〈解〉
根据ZH07DS的流量特性表，查出－53kPa时的吸入流量为

5L/min(ANR)。( → → )
　泄漏量		吸入流量5L/min(ANR)

Q :平均吸入流量L/min(ANR)
V :配管容积(L)
T1 :到达吸着后稳定压力Pv的63%时的时间(sec)
T2 :到达吸着后稳定压力Pv的95%时的时间(sec)
QL:工件吸着时的泄漏量L/min(ANR)...(注1)

流导 C＝             ［（dm3/(s·bar)］Qmax
55.5

Q＝       　＋QL

T2＝3×T1

V×60
T1

ZH07BS, ZH07DS
排气特性 流量特性供给压力{0.45MPa}

真空发生器·真空切换阀的选定方法3

求工件吸着时的泄漏量4
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