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气缸的型号选定步骤
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BEST AUTOMATION综合
样本



1MPa    10.2kgf/cm2 1N    0.102kgf
1kgf/cm2    0.098MPa    1kgf    9.8N

P=0.4MPa

W

-2

30kg
P=0.5MPa

-3

W

100kg
-1

P 0.5MPa

60000
50000
40000

30000
25000
20000

15000
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100

50
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5
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3
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2

1.5

1
0.8
0.8

0.7
0.6

0.5
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5000
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2000
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500
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100

50
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5
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3
2.5
2

1.5

1

0.5
0.4

0.3
0.25
0.2

0.15

0.1
0.08

F
N

M
P

a

m
kg

300
250
200180160140125
100

80

63

50

40

32

25

20

16

10

6

300
250
200180160140125
100

80

63

50

40

32

25

20

16

10

6

1 0.7 0.5 0.4 0.3 0.2

2 ( )

mm

60000
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30000
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25
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5
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3
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1
0.8
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0.5
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10

5
4

3
2.5
2

1.5

1

0.5
0.4

0.3
0.25
0.2

0.15

0.1

F
N

M
P

a

m
kg

300
250
200180160140125
100

80

63
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40

32
25

20

16

10

6

300
250
200180160140125
100

80

63

50

40

32
25

20

16

10

6

1 0.7 0.5 0.4 0.3 0.2

1 ( )

mm

1) -1 1000N 0.7

0.5MPa 1

1000N 63mm

2) -2 30kg

2 1

0.4MPa 30kg 40mm

3) 100kg -3 0.5

0.5MPa 2

100kg 80mm

求气缸内径→图1、图2。

步骤

1

3

综合
样本气缸的型号选定步骤



气缸的型号选定步骤

考虑行程终端的冲击。

步骤

2

CG1

CJ2

CM2

200

100

50

30

20

10

5

3

2

1

0.4

0.3

0.2

100 200 300 500 1000

kg

mm/s

3 CJ2 CM2 

CM2 40

CM2 32

CM2 25

CM2 20

CJ2 16

CJ2 10

1000

500

300

200

100

50

30

20

10

5

3

2

1

0.5

kg

mm/s

4 CG1 
CG1 100

CG1 80

CG1 63

CG1 50

CG1 40

CG1 32

CG1 25

CG1 20

100 200 300 500 1000

1) CM2 40 50kg 3 300mm/s
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MB

1000

500

300

200

100

50

30

20

10

5

4

3

2

100 200 300 500 1000 2000

kg

mm/s

6 MB 

MB 100

MB 80

MB 63

MB 50

MB 40

MB 32

CA2

CS1

10000

5000

3000

2000

1000

500

300

200

100

50

30

20

10

5

100 200 300 500 1000

kg

mm/s

5 CA2 CS1 
CS1 300

CS1 250

CS1 200
CS1 180

CS1 160

CS1 140

CS1 125

CA2 100

CA2 80

CA2 63

CA2 50

CA2 40
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气缸的型号选定步骤

考虑行程终端的冲击。

步骤

2

1000

500

300

200

100

50

30

20

10

5

3

2

1

0.5

100 200 300 500 1000

kg

mm/s

CG1 100

CG1 80

CG1 63

CG1 50

CG1 40

CG1 32

CG1 25

CG1 20

200

100

50

30

20

10

5

3

2

1

0.4

0.3

0.2

0.1

0.05

100 200 300 500 750 1000

kg

mm/s

7 CJ2 CM2 

CM2 40

CM2 32

CM2 25

CM2 20

CJ2 16

CJ2 10

CJ2 6

8 CG1 

CG1

CJ2

CM2

2) CG1 50kg 500mm/s 8 ø80
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CQSCQ2CQSCQ2

10 CQ2 CQS 9 CQ2 CQS 

kg

mm/s

0.1

0.2

0.3

0.5

1

2

3

5

10

20

30

50

100

200

300

500

1000

100 100050 500200 300

CQ2 25 CQS 25

CQ2 20 CQS 20

CQ2 16 CQS 16

CQ2 12 CQS 12

CQ2 32

CQ2 40

CQ2 50

CQ2 63

CQ2 80

CQ2 100

kg

mm/s

0.1

0.2

0.3

0.5

1

2

3

5

10

20

30

50

100

200

300

500

1000

100 100050 500200 300

CQ2 25 CQS 25

CQ2 20 CQS 20

CQ2 16 CQS 16

CQ2 12 CQS 12

CQ2 32

CQ2 40

CQ2 50

CQ2 63

CQ2 80

CQ2 100
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气缸的型号选定步骤

根据气缸的使用方法还应考虑的因素。

步骤

3

14
MB ø32 ø40 ø50 ø63 ø80 ø100
CA2 ø40 ø50 ø63 ø80 ø100

fR
N

mm

200

100

50
40

30

20

10

5
4

3

2

1

300

0 500 1000 1500

MB
100・CA2 100 

MB
80・CA2 80 MB
63・CA2 63 MB
50・CA2 50 

MB
40・CA2 40 MB

32 

11
CJ2 ø6 ø10 ø16

fR
N

mm

10.00

1.00

0.10

0.01
0 15 30 45 60 75 100 125 150 175 200 250 300 350 400

12
CM2 ø20 ø25 ø32 ø40

fR
N

mm

50
40

30

20

10

5
4

3

2

1

0.5
0.4

0.3
0 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000

CM2 40 

CM2 32 

CM2 25 
CM2 20 

13
CG1 ø20 ø25 ø32 ø40 ø50 ø63 ø80 ø100

fR
N

mm

200

100

50
40
30

20

10

5
4
3

2

1

0.5
0.4
0.3

0.2

0.1

300

0 500 1000 1500

CG1 100 
CG1 80 

CG1 63 
CG1 50 

CG1 32 

CG1 20 

CG1 25 

CG1 40 

CJ2 10 

CJ2
6 

( )fR

CJ2 16 

q
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15
CS1 ø125 ø140 ø160 ø180 ø200 ø250 ø300

16
CQS ø12 ø16 ø20 ø25

17
CDQS ø12 ø16 ø20 ø25

fR
N

fR
N

fR
N

fR
N

fR
N

mm

2000

1000

500
400

300

200

100

50
40

30

20

10

3000

0 500 1000 1500 2000 2400

CS1 300 
CS1 250 

CS1 125 

CS1 140 

CS1 80 
CS1 160 

10 20 30 40 500

1

10

20

0.5

0.1

2

3

4

5

1

10

20

0.5

0.1

2

3

4

5

mm mm
/

CQS
25 

CQS
20 

CQS
12 

10 20 30 40 500

mm mm
/

200

100

50
40
30

20

10

5.0
4.0
3.0

2.0

1.0

0.5
0.4
0.3

0.2

0.1

300

0 50 100

CQ2 100 

CQ2 80 

CQ2 63 

CQ2 50 
CQ2 40 
CQ2 32 CQ2 25 

CQ2 20 CQ2 16 
CQ2 12 1.0

0.5
0.4
0.3

0.2

0.1

200

100

50
40
30

20

10

5.0
4.0
3.0

2.0

300

0 50 100

CDQ2 100 

CDQ2 80 

CDQ2 63 

CDQ2 50 
CDQ2 40 
CDQ2 32 

CDQ2 25 
CDQ2 20 CDQ2 16 

CDQ2 12 

18
CQ2 ø12 ø16 ø20 ø25 ø32 ø40 ø50 ø63 ø80 ø100

19
CDQ2 ø12 ø16 ø20 ø25 ø32 ø40 ø50 ø63 ø80 ø100

CDQS
12 

CDQS 20 CDQS
16 

CDQS 25 

CQS
16 
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气缸的型号选定步骤

根据气缸的使用方法还应考虑的因素。

步骤

3

P

W W W

WW W

W W

W

W

WWW

20 25 32 40 20 25 32 40 50 63 80 100

CM2 CG1

L F G

L F G

L F G

C D U

TT
CA1 CS1

cm

0.3

0.5

0.7

39

29

24

49

37

31

56

42

35

61

46

38

38

29

24

49

36

30

55

42

34

80

60

50

100

76

63

78

59

49

96

73

60

112

85

71

0.3

0.5

0.7

16

11

8

20

14

11

24

17

13

25

17

13

15

11

8

21

14

11

24

17

13

36

26

21

45

33

27

34

25

20

42

31

24

50

37

29

0.3

0.5

0.7

36

26

21

46

34

28

53

39

32

56

42

34

37

27

22

47

35

28

53

40

32

78

59

48

98

74

61

76

57

46

94

70

58

109

82

68

0.3

0.5

0.7

82

62

52

103

79

66

116

89

75

126

97

81

81

61

51

102

78

65

115

88

73

150

126

106

150

159

133

150

124

104

0.3

0.5

0.7

37

27

22

47

35

29

54

40

33

58

43

35

38

28

23

48

36

30

55

41

34

79

60

50

100

76

63

78

59

48

0.3

0.5

0.7

100

90

76

147

113

95

166

128

107

181

139

117

117

89

75

147

112

94

150

127

107

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

0.3

0.5

0.7

55

41

34

69

52

43

79

60

49

85

64

53

55

41

34

70

52

43

79

60

50

114

87

72

143

109

91

112

85

71

138

105

87

150

122

102

0.3

0.5

0.7

100

100

100

150

150

136

200

183

154

200

199

167

150

128

108

150

150

135

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

0.3

0.5

0.7

80

61

50

101

77

64

114

87

72

123

94

78

80

61

50

101

77

64

114

87

73

150

126

105

150

150

132

150

124

103

150

150

127

150

150

148

W W

W

6 10 16

CJ2

L F

L F

L F

C D

cm

0.2

0.3

0.5

0.7

0.2

0.3

0.5

0.7

0.2

0.3

0.5

0.7

0.2

0.3

0.5

0.7

20

20

16

13

—

—

—

—

20

20

20

20

20

20

20

20

29

23

17

14

40

40

32

26

40

40

40

40

40

40

40

40

29

23

17

14

40

40

31

25

40

40

40

40

40

40

40

40

W W

WW

w

( )

MPa MPa
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MPa

W W W

WW W

W W

W

W

WWW

L F G

L F G

L F G

C D U

TT
CA1 CS1 CS2

cm

0.3

0.5

0.7

0.3

0.5

0.7

0.3

0.5

0.7

0.3

0.5

0.7

0.3

0.5

0.7

0.3

0.5

0.7

0.3

0.5

0.7

0.3

0.5

0.7

0.3

0.5

0.7

32 40 50 63 80 100 125 140 160 180 200 250 300

MB MB CA2 CS1 CS2

71

56

46

81

63

52

102

78

65

79

61

50

98

75

62

114

88

73

131

101

84

117

89

74

126

96

80

141

108

89

158

121

101

182

140

115

206

125 140 160

158

131

31

23

19

35

26

21

46

34

27

34

25

19

42

31

24

50

37

29

57

42

34

49

35

28

53

38

30

60

44

34

68

50

40

79

58

45

90

66

53

67

50

41

76

57

46

96

72

60

73

54

44

91

68

55

105

78

64

122

91

75

106

78

64

118

85

69

130

96

78

146

109

89

167

124

101

190

141

115

93

71

58

105

80

66

134

102

85

103

78

65

128

97

81

149

113

93

171

129

107

151

113

94

163

123

101

183

139

115

206

156

129

235

178

147

267

203

168

206

158

132

234

179

150

295

226

190

231

177

148

287

219

184

330

253

212

382

293

245

339

263

218

366

281

235

412

315

265

459

252

296

527

403

339

598

458

385

99

75

62

112

85

70

142

108

90

116

83

68

136

102

85

158

119

99

183

138

114

160

120

99

173

131

108

196

147

122

218

165

137

251

189

157

286

216

179

280

234

194

318

266

220

423

339

275

313

257

216

412

317

267

476

367

309

549

423

356

489

377

317

528

407

343

594

457

385

661

509

429

762

587

494

863

665

561

136

110

93

154

125

105

206

158

132

151

123

102

199

152

127

231

176

147

266

203

170

235

179

149

254

194

144

287

218

182

320

244

204

369

281

235

419

320

268

103

79

66

45

33

26

96

71

59

135

101

84

301

231

193

144

109

90

433

334

281

210

160

134

92

70

58

38

27

22

83

61

50

119

89

74

267

207

172

126

94

78

386

297

250

185

141

117

113

86

72

47

34

27

106

76

62

147

111

91

330

253

212

156

118

97

476

367

309

229

175

129
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气缸的型号选定步骤

求气缸的耗气量和最大耗气量。

步骤

4

20 21

22

1

2

3

3

20 ( )

2000
1500

1000

500
400
300

200
150

100

50
40
30

20
15

10

5
4

3

2

1.5

1

0.6

5000
4000
3000

2000
1500

1000

500
400
300

200
150

100

50

3000
2000
1500

1000

500
400
300

200
150

100

50
40
30

20
15

10

5
4

3

2

1.5

1

0.5
0.4
0.3

0.2
0.15

0.1

0.05
0.04
0.03

0.02
0.015

0.01

3000

L
A

N
R

 m
m

L
A

N
R

MPa

0.20.3

0.4
0.5

0.60.7
0.8

300
250
200180160140125
100

80
63

50
40
32

25

20
16

10

6

300
250
200180160140125
100

80
63

50
40
32

25

20
16

10

6

mm

20

q

w ( )

( )

F.R.L

1. 0.5MPa 600mm 50mm

    13L(ANR)

2. 0.5MPa 2m 6mm     0.56L(ANR)

3. (13 0.56) 10 5 678L/min(ANR)

: 
( : 1.4

)

) 10 50mm 600mm 0.5MPa

1 5 ?

( 2m 6mm )

1 21

:

( )×

: L/min(ANR)

22

q

w ( )

) 50mm 0.5MPa 500mm/s

: 0.5MPa 500mm/s 50mm

350L/min(ANR)
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100

50

40

30

20

10

5

4

3

2

1

0.5

0.4

0.3

0.2

10

5
4

3

2

1.5

1

0.5
0.4

0.3

100

50

40

30

20

10

5

4

3

2

1

0.5

0.4

0.3

0.2

0.1

0.05

0.04

0.03

0.02

0.01

0.005

L
A

N
R

L
A

N
R

m

MPa

21

mm

mm

0.20.3

0.40.5

0.60.7

0.8
1

3/4
1/2

12
8

7.5
2.5

6
5

4

13
3/8

1/4

9

20000

15000

10000

5000
4000

3000

2000

1500

1000

500
400

300

200

150

100

50
40

30

20

15

10
8

2000

1500

1000

500
400

300

200

100

30000

20000

15000

10000

5000
4000

3000

2000

1500

1000

500
400

300

200

150

100

50
40

30

20

15

10

5
4

3

2

1

0.5

30000

L
/m

in
A

N
R

L
/m

in
A

N
R

 m
m

/s

MPa

22

0.2

0.3

0.4

0.5

0.6

0.7

0.8

180160140125
100

80

63

50

40

32

25

20

16

10

6

200

250

300

( )
( ) P.30
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综合
样本气缸的型号选定步骤



气缸驱动系统

全行程时间及终端速度

(t )

(u )

(
)

ø L d% L d% ( )
q t L d%

( ) w u

0.5MPa

CJ2 CM2 CQ2

MB CQ2

CS1 CS2

×9.8 ×100%

1m

2m

3m

(s)

(mm)

ø
q

w

d% d%

SOL. ON 
OFF

14

BEST AUTOMATION综合
样本



(1) (start up time)
( ) ( )

 

(2) (full stroke time)
( ) ( )

(3) 90% (90% force time)
( ) 90%

(4) (mean velocity)
 

(5) (max. velocity)
1 [ ] 2

(6) (stroke end velocity)
( )

 

(7) (impact velocity)
( )

( )
: 

S [mm2] A [mm2]
1.9 105 (S /A )[mm/s]

) [ ]

0

0

90%

1

0

0

0

90%

2
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综合
样本气缸驱动系统 全行程时间及终端速度



气缸驱动系统

全行程时间及终端速度

(s)

0.0 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7 0.8 0.9 1.0

60

45

30

15

0

2

AN120
-M5

AN120
 -M3   

TU0425

AS1201F
-M5-04 

AS1200
-M5

SY3120-M5
SYJ3120-M3
VQD1121-M5

AN120
-M5   TU0425

AS1201F
-M5-04 

AS1200
-M5

SY3120-M5
SYJ512 -M5
VQZ1120-M5

AN120
 -M5   

TU0425

AS1201F
-M5-04 

AS1200
-M5

SY3120-M5
SYJ512 -M5
VQZ1120-M5

(m
m

)

100

75

50

25

0

(m
m

)

100

75

50

25

0

(m
m

)

10% 30% 50% 70%

70%

50

30%

10%

ø6

ø10

ø16

(mm/s)

0 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000
2

CJ2  / ø6 ø10 ø16

0.5MPa

1m

×9.8 ×100%
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BEST AUTOMATION综合
样本



ø L d% L d% ( ) q

t L d% ( )
w u

ø ( t )

(u )

q

w

d% d%

(
)

(s)

0.0 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7 0.8 0.9 1.0

(mm/s)

0 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000

200

150

100

50

0

2

2

AN120
 -M5   

TU0425

AS2201F
-01-04 

AS2200
-01

SY3120-M5
SYJ5120-M5
VQ1160-M5

AN120
 -M5   

TU0425

AS2201F
-01-04 

AS2200
-01

SY3120-M5
SYJ5120-M5
VQ1160-M5

ANB1
-01

AN101
 -01   

TU0604

AS2201F
-01-06 

AS2200
-01

SY5120-01
SX5120-01

ANB1
-01

AN101
 -01   

TU0604

AS2201F
-02-06 

AS2200
-02

SY5120-01
SX5120-01

(m
m

)

200

150

100

50

0

(m
m

)

200

150

100

50

0

(m
m

)

200

150

100

50

0
(m

m
)

10% 30% 50% 70%

(s)
SOL

(mm)

ø20

ø25

ø32

ø40

10%

30%50%70%

CM2  / ø20 ø25 ø32 ø40

ON
OFF
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综合
样本气缸驱动系统 全行程时间及终端速度



气缸驱动系统

全行程时间及终端速度

0.5MPa

1m

×9.8 ×100%

CQ2  / ø12 ø16 ø20
(s)

0.00 0.05 0.10 0.15 0.20 0.25 0.30 0.35 0.40 0.45 0.50

20

15

10

5

0

2

AN120
-M5 

TU0425

AS1201F
-M5-04 

AS1200
-M5

SY3120-M5
SYJ5120-M5
VQ1160-M5

AN120
-M5   

TU0425

AS1201F
-M5-04 

AS1200
-M5

SY3120-M5
SYJ5120-M5
VQ1160-M5

AN120
 -M5   

TU0425

AS1201F
-M5-04 

AS1200
-M5

SY3120-M5
SYJ5120-M5
VQ1160-M5

(m
m

)

20

15

10

5

0

(m
m

)

40

30

20

10

0

(m
m

)

(mm/s)

0 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000
2

ø12

ø16

ø20

10% 30% 50% 70%

70% 50% 30% 10%
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BEST AUTOMATION综合
样本



ø ( t )

(u )

q

w

d% d%

(
)

(s)
SOL

(mm)

CQ2  / ø25 ø32
(s)

0.00 0.05 0.10 0.15 0.20 0.25 0.30 0.35 0.40 0.45 0.50

(mm/s)

0 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000

40

30

20

10

0

2

2

AN120
 -M5   

TU0425

AS1201F
-M5-04 

AS1200
-M5

SY3120-M5
SYJ5120-M5
VQ1160-M5

AN120
 -M5   

TU0604

AS2201F
-01-06 

AS2200
-01

SY3120-M5
SYJ5120-M5
VQ1160-M5

(m
m

)

40

30

20

10

0

(m
m

)

ø25

ø32

10% 30% 50% 70%
70% 50% 30 10%

ON
OFF

ø L d% L d% ( ) q
t L d% ( )

w u
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综合
样本气缸驱动系统 全行程时间及终端速度



气缸驱动系统

全行程时间及终端速度

0.5MPa

2m

×9.8 ×100%

(s)

0.0 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7 0.8 0.9 1.0

100

75

50

25

0

2

AN101
 -01 

TU0604

AS2201F
-02-06 

AS2200
-02

SY5120-01

AN101
 -01   

TU0805

AS3201F
-02-08 

AS3000
-02

SY5120-01

(m
m

)

100

75

50

25

0

(m
m

)

(mm/s)

0 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000
2

AN101
 -01   

TU0604

AS2201F
-01-06 

AS2200
-01

SY5120-01

100

75

50

25

0

(m
m

)

ø40 10% 30% 50% 70%

70%

50%

30%

10%

ø50

ø63

CQ2  / ø40 ø50 ø63
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BEST AUTOMATION综合
样本



ø ( t )

(u )

q

w

d% d%

(
)

(s)
SOL

(mm)

CQ2  / ø80 ø100
(s)

0.0 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7 0.8 0.9 1.0

(mm/s)

0 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000

100

75

50

25

0

2

2

AN110
-01

AN101
 -01   

TU1065 AS4000
-03

SY7120-02
SX7120-01

ANB1
-03

AN30
 -03

TU1208

AS5000
-03 

AS420
-03

VFS41 -03
VFR41 -03

(m
m

)

100

75

50

25

0

(m
m

)

ø80

ø100

10% 30% 50% 70%

10%

30%

50%

70%

ON
OFF

ø L d% L d% ( ) q
t L d% ( )

w u
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综合
样本气缸驱动系统 全行程时间及终端速度



气缸驱动系统

全行程时间及终端速度

0.5MPa

2m

×9.8 ×100%

MB  / ø32 ø40 ø50
(s)

0.0 0.2 0.4 0.6 0.8 1.0 1.2 1.4 1.6 1.8 2.0

400

300

200

100

0

2

ANB1
-01

AN101
 -01

TU0604

AS2201F
-01-06 

AS2200
-01

SY5120-01
SX5120-01

ANB1
-01

AN101
 -01   

TU0604

AS2201F
-02-06 

AS2200
-02

SY5120-01
SX5120-01

ANB1
-01

AN101
 -01

TU0805

AS3201F
-02-08 

AS3000
-02

SY5120-01
SX5120-01

(m
m

)

400

300

200

100

0

(m
m

)

400

300

200

100

0

(m
m

)

(mm/s)

0 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000
2

ø32

ø40

ø50

70% 50% 30%

10%

10% 30% 50% 70%
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BEST AUTOMATION综合
样本



ø ( t )

(u )

q

w

d% d%

(
)

(s)
SOL

(mm)

MB  / ø63 ø80 ø100
(s)

0.0 0.2 0.4 0.6 0.8 1.0 1.2 1.4 1.6 1.8 2.0

(mm/s)

0 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000

400

300

200

100

0

2

2

AN110
-01

AN101
 -01    

TU1065 AS4000
-03

SY7120-02
SX7120-02

ANB1
-02

AN20
 -02

TU1065

AS5000
-02

AS420
-02

VFS31 -02
VFR31 -02

ANB1
-03

AN30
 -03   

TU1208

AS5000
-03

AS420
-03

VFS41 -03
VFR41 -03

(m
m

)

400

300

200

100

0

(m
m

)

400

300

200

100

0

(m
m

)

10% 30% 50% 70%

10%30%50%70%

ø63

ø80

ø100

ON
OFF

ø L d% L d% ( ) q
t L d% ( )

w u
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综合
样本气缸驱动系统 全行程时间及终端速度



气缸驱动系统

全行程时间及终端速度

0.5MPa

3m

×9.8 ×100%

(s)

0.0 1.0 2.0 3.0 4.0 5.0 6.0 7.0 8.0 9.0 10.0

800

600

400

200

0

2

ANB1
-03

AN30
 -03

SGP10A

AS420
-02 

AS5000
-02

VFR3100-03
VEX3320-03

ANB1
-03

AN30
 -03

SGP10A

AS420
-03 

AS5000
-03

VFR3100-03
VEX3320-03

ANB1
-04

AN40
 -04

SGP10A AS420
-03

VFR4100-04
VEX3320-04

(m
m

)

800

600

400

200

0

(m
m

)

800

600

400

200

0

(m
m

)

(mm/s)

0 50 100 150 200 250 300 350 400 450 500
2

ø125

ø140

ø160

10% 30% 50% 70%

70% 50%

30%

10%

CS1, CS2  / ø125 ø140 ø160
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BEST AUTOMATION综合
样本



ø ( t )

(u )

q

w

d% d%

(
)

(s)
SOL

(mm)

CS1  / ø180 ø200 ø250 ø300
(s)

0.0 1.0 2.0 3.0 4.0 5.0 6.0 7.0 8.0 9.0 10.0

(mm/s)

0 50 100 150 200 250 300 350 400 450 500

800

600

400

200

0

2

2

ANB1
-04

AN40
 -04   

SGP15A AS420
-03

VEX3500-04
VP3145-03

ANB1
-04

AN40
 -04   

SGP15A AS420
-04

VEX3500-04
VP3145-03

ANB1
-06

AN500
 -06   

SGP20A AS600
-10

VEX3500-06
VP3145-04

ANB1
-10

AN600
 -10   

SGP20A AS600
-10

VEX3500-10
VP3145-06

(m
m

)

800

600

400

200

0

(m
m

)

800

600

400

200

0

(m
m

)

800

600

400

200

0
(m

m
)

ø180

ø200

ø250

ø300

10% 30% 50% 70%

10%

30%

50%70%

ON
OFF

ø L d% L d% ( ) q
t L d% ( )

w u
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综合
样本气缸驱动系统 全行程时间及终端速度



w

1     =0.7

2     =0.5

3     =1

F1 ×A1×P……………………… 1
F2 ×A2×P……………………… 2

F1: N
F2: N

:
A1: mm2 1
A2: mm2 1
P : MPa

) 

4
6
8
10
12

16

20

25

32

40

50
63
80
100

125

140

160

180

200

250
300

  2
  3
  5
  4
  6
  5

6(CJP2)
8(CQ2)

  8
10(CQ2)

10
12(CQ2)

12
16(CQ2)
14 CM2

16 CA CQ2 CG
20
20
25
30

32 CS2
36

32 CS2
36

38 CS2
40

40 CQ2
45

40 CQ2
50
60
70

      12.6
      28.3
      50.3
      78.5
    113   
    201   
    201   
    201   
    314   
    314   
    491   
    491   
    804   
    804   
  1260   
  1260   
  1960   
  3120   
  5030   
  7850   
12300   
12300   
15400   
15400   
20100   
20100   
25400   
25400   
31400   
31400   
49100   
70700   

        9.4
      21.2
      30.6
      66.0
      84.8
    181   
    173   
    151   
    264   
    236   
    412   
    378   
    691   
    603   
  1100   
  1060   
  1650   
  2800   
  4540   
  7150   
11500   
11300   
14600   
14400   
19000   
18800   
24200   
23900   
30200   
29500   
46300   
66800   

D mm d mm A1 mm2 A2 mm2

-1 

q

 1) 0.7 ( 1)

 2) 0.5 ( 2)

 3) 1( 3)

2

) 

r P.31

26



w

-2 : 

CS1 CS2MBCA2CG1

F1 × A1 2 …………………… 3
F2 × 1……………………………… 4

F1 × 1……………………………… 5
F2 × A2× 2 …………………… 6

A2: mm2F1: N
F2: N

: ( P.26
A1: mm2

P : MPa
f2  : 2 N 2
f1  : 1 N 2

)

)

mm mm
N

2 1

5

10

5

10

5

10

5

10

5

10

5

10

10

20

13

13

15

15

15

15

20

20

30

30

30

39

50

54

8.6

3.9

10.3

5.9

10

5.9

16

11

23

16

13

21

30

24

12

16

20

25

32

40

50

mm mm
N

2 1

5

10

5

10

5

10

5

10

5

10

5

10

10

20

11

9.7

20

20

27

27

29

29

29

29

29

29

83

83

2.9

2.8

3.9

3.9

5.3

5.9

9.8

9.8

20

20

20

20

24

24

12

16

20

25

32

40

50

NCQ2 NCQ2

1. 2.

mm
N

2 1

CJ2
CVJ3

CJP

CJ1
2.5

4

4

6

10

15

6

10

16

1.13

3.04

2.80

3.92

5.98

10.8

3.72

6.86

14.2

0.64

1.47

1.00

1.42

2.45

4.41

1.77

3.53

6.86

N

CVJ3 ø10 ø16

IN INOUT OUT

q w
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IN INOUT OUT

-3 : 

mm mm
N

2 1

20

25

32

40

25

50

75

100

125

150

25

50

75

100

125

150

25

50

75

100

125

150

175

200

25

50

75

100

125

150

175

200

225

250

39

47

67

76

24

7.8

17

9.8

14

8.8

30

14

25

17

21

16

41

15

31

20

26

18

25

20

50

24

36

24

32

24

30

24

29

24

N
CM2
CVM3

mm mm
N

2 1

20

25

32

40

25

50

75

100 

125 

25

50

75

100 

125 

150 

200 

25

50

75

100 

125 

150 

200 

25

50

75

100 

125 

150 

200 

39

47

67

76

24

7.8

17

9.8

14

30

14

24

17

21

24

17

40

15

31

20

25

31

20

50

24

36

24

32

36

24

NCG1

q w

2

w

mm mm
N

2 1

5

10

15

5

10

15

5

10

15

5

10

15

5

10

15

5

10

15

3.5

3.5

3.5

6.9

6.9

6.9

14.7

14.7

14.7

15

15

21

21

21

28

30

30

34

2.9

2.2

1.6

5.0

3.0

3.3

10.3

5.9

9.3

11

6

10

16

11

14

23

16

17

6

10

16

20

25

32

NCU
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e

: 

: 

E  ×V2…………………………… 7

 E : J
 m : kg
 V : m/s

2
m

mm

0.022

0.038

0.055

0.09

0.15

0.26

0.46

0.77

1.36

2.27

0.043 

0.075 

0.11

0.18

0.29

0.52

0.91

1.54

2.71

4.54

12
16
20
25
32
40
50
63
80
100

CQ2 
J

mm

5.8

6.1

6.6

6.6

7.1

7.0

7.5

8.0

0.40

0.63

1.00

1.60

2.50

4.00

6.40

10.00

20
25
32
40
50
63
80
100

RQ 
mm J

R: H:

R: H:

mm mm

15.0

15.0

15.0

24.0

29.0

21.0

21.0

21.0

22.5

22.5

28.5

28.5

J

2.8

4.6

7.8

16

29

32.3

44.6

58.8

78.4

98.0

147 

265 

40
50
63
80

100 
125 
140 
160 
180 
200 
250 
300 

mm J

0.012 

0.035 

0.090 

 

mm

—

9.4 

9.4 

 

J

—

0.07

0.18

6
10
16

CJ2 

mm J

0.27

0.4

0.65

1.2

 

mm

11.0

11.0

11.0

11.8

 

J

0.54

0.78

1.27

2.35

20
25
32
40

CM2 

mm J

0.28

0.41

0.66

1.2 

2.0 

3.4 

5.9 

9.9 

 

mm

R:7.0  H:7.5

R:7.0  H:7.5

7.5 

8.7 

11.8

11.8

17.3

15.8

 

J

R:0.35  H:0.42

R:0.56  H:0.65

0.91

1.8 

3.4 

4.9 

11.8

16.7

20
25
32
40
50
63
80

100 

CG1 

CA2 CS1 CS2 

mm mm

18.8

18.8

21.3

21.3

30.3

29.3

R:31.4  H:29.4

J

2.2 

3.4 

5.9 

11

20

29

45

32
40
50
63
80

100
125

MB 

CS1MBCA2CG1CQ2 CS2

R: H: 
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qc1 A1×L×  ×10-6 ······················· 8
qc2 A2×L×  ×10-6 ························ 9
qp1 a1× 1×  ×10-6 ··························· 10
qp2 a2× 2×  ×10-6 ··························· 11

q qc1 qp1 qc2 qp2····················· 12

q qc1 qp1 ······································ 13

q qc2 qp2 ······································ 14

0.1
(P1 0.1)

0.1
(P2 0.1)

0.1
P1

0.1
P2

Q1     ×60··································· 15
Q2     ×60··································· 16
Q Q1 Q2

t1
(qc1 qp1)

t2
(qc2 qp2)

Q  dm3/min ANR
 t  s

 1
 2

q w

e

3

1

(FRL )

qc  dm3 ANR
qp  dm3 ANR
q 1  dm3 ANR
  A  mm2

  L  mm
  P  MPa

 mm
  a   mm2

 1
 2

T 0425
T 0604
TU0805
T 0806

 1/8B
T 1075
TU1208
T 1209

 1/4B
TS1612

 3/8B
T 1613

 1/2B
 3/4B

 1B

 
mm

4

6

8

8

—

10

12

12

—

16

—

16

—

—

—

 
mm

2.5

4

5

6

6.5

7.5

8

9

9.2

12

12.7

13

16.1

21.6

27.6

mm2

4.9

12.6

19.6

28.3

33.2

44.2

50.3

63.6

66.5

113

127

133

204

366

598
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r

/CJ2 CM2 CG1 CA2 MB CS1 CS2   

:N
  

mm mm mm2

6

10

16

20

25

32

40

50

63

80

100

125

140

160

180

200

250

300

3

4

5

8

10

12

14

16

20

20

25

30

32

36

32

36

38

40

45

50

60

70

OUT
IN

OUT
IN

OUT
IN

OUT
IN

OUT
IN

OUT
IN

OUT
IN

OUT
IN

OUT
IN

OUT
IN

OUT
IN

OUT
IN

OUT
IN

OUT
IN

OUT
IN

OUT
IN

OUT
IN

OUT
IN

OUT
IN

OUT
IN

OUT
IN

OUT
IN

28.3
21.2
78.5
66.0
201
181
314
264
491
412
804
691

1260
1100
1260
1060
1960
1650
3120
2800
5030
4540
7850
7150

12300
11500
12300
11300
15400
14600
15400
14400
20100
19000
20100
18800
25400
23900
31400
29500
49100
46300
70700
66800

:N
  

mm mm mm2

2.5

4

6

10

16

20

25

32

40

1

2

3

4

5

8

10

12

14,16

OUT
IN

OUT
IN

OUT
IN

OUT
IN

OUT
IN

OUT
IN

OUT
IN

OUT
IN

OUT
IN

4.90
 

12.6
 

28.3
  

78.5
 

201
 

314
 

491
 

804
 

1260
 

0.2
 
 
 
 

1.94
  

8.84
 

 26.0
 

23.8
 

51.2
 

94
 

176

0.3
0.34

0.74

4.77

16.7

46.1

55.2

100

174

302

0.4
0.83

2.00

7.60

24.5

66.2

87

149

255

428

0.5
1.32

3.26

10.4

32.4

86.3

118

199

335

554

0.6
1.81
0.64
4.52
1.47
13.3
1.77
40.2
3.53

106.4
6.86
149
7.8
248
14

415
15

680
24

0.7
2.30

5.78

16.1

48.1

126.5

181

297

496

806

0.8
 

 

 

 

 

212

346

576

934

0.9 
 

 

 

 

 

244

395

657

1054

1.0
 

 

 

 

 

275

444

737

1184

MPa

CJ2
ø6~ø16

CM2
ø20~ø40

CG1
ø20~ø100

CA2
ø40~ø100

MB
ø32~ø125

CS1
ø125~ø300

CS2
ø125~ø160

4

q 1
w

0.8
 
 
 
 
 
 

251
211
393
330
643
553

1010
880

1010
848

1570
1320
2500
2240
4020
3630
6280
5720
9840
9200
9840
9040

12300
11700
12300
11500
16100
15200
16100
15000
20300
19100
25100
23600
39300
37000
56600
53400

0.9
 
 
 
 
 
 

283
238
442
371
724
622

1130
990

1130
954

1760
1490
2810
2520
4530
4090
7070
6440

11100
10400
11100
10200
13900
13100
13900
13000
18100
17100
18100
16900
22900
21500
28300
26600
44200
41700
63600
60100

1.0
 
 
 
 
 
 

314
264
491
412
804
691

1260
1100
1260
1060
1960
1650
3120
2800
5030
4540
7850
7150

12300
11500
12300
11300
15400
14600
15400
14400
20100
19000
20100
18800
25400
23900
31400
29500
49100
46300
70700
66800

0.2
5.66
4.24
15.7
13.2
40.2
36.2
62.8
52.8
98.2
82.4
161
138
252
220
252
212
392
330
624
560

1010
908

1570
1430
2460
2300
2460
2260
3080
2920
3080
2880
4020
3800
4020
3760
5080
4780
6280
5900
9820
9260

14100
13400

0.3
8.49
6.36
23.6
19.8
60.3
54.3
94.2
79.2
147
124
241
207
378
330
378
318
588
495
936
840

1510
1360
2360
2150
3690
3450
3690
3390
4620
4380
4620
4320
6030
5700
6030
5640
7620
7170
9420
8850

14700
13900
21200
20000

0.4
11.3
8.48
31.4
26.4
80.4
72.4
126
106
196
165
322
276
504
440
504
424
784
660

1250
1120
2010
1820
3140
2860
4920
4600
4920
4520
6160
5840
6160
5760
8040
7600
8040
7520

10200
9560

12600
11800
19600
18500
28300
26700

0.5
14.2
10.6
39.3
33.0
101
90.5
157
132
246
206
402
346
630
550
630
530
980
825

1560
1400
2520
2270
3930
3580
6150
5750
6150
5650
7700
7300
7700
7200

10100
9500

10100
9400

12700
12000
15700
14800
24600
23200
35400
33400

0.6
17.0
12.7
47.1
39.6
121
109
188
158
295
247
482
415
756
660
756
636

1180
990

1870
1680
3020
2720
4710
4290
7380
6900
7380
6780
9240
8760
9240
8640

12100
11400
12100
11300
15200
14300
18800
17700
29500
27800
42400
40100

0.7
19.8
14.8
55.0
46.2
141
127
220
185
344
288
563
484
882
770
882
742

1370
1160
2180
1960
3520
3180
5500
5010
8610
8050
8610
7910

10800
10200
10800
10100
14100
13300
14100
13200
17800
16700
22000
20700
34400
32400
49500
46800
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P-01-11

1 Kve

Kv

Kv  × 

2 q Kve w

3 w

Vt
Vc

0.1
Ps 0.1

Vt cm3

Vc cm3
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