
内置排气回流回路
·内置单向阀、节流阀
·采用集中配管方式

薄型气缸·节省空气型
多边形活塞正方形轮廓型

尺寸：32、 40、 50
采用内置排气回流回路和多边形活塞
实现节省空气、小型化

高度缩短5.5mm

宽度缩短

6mm
全长缩短

5.5mm

已有产品
CDQ2、ø32,
行程10

44
m

m

39mm 44.5mm

已有产品CQ2系列

气缸截面形状

排气回流回路

压出侧压入侧

■ 将压出侧空气供给压入侧，从而实现空
气的再次利用（内置排气回流回路）

■ 只需适当配管，即可

削减空气消耗量

节省空气（内置排气回流回路）

小型(采用多边形活塞）

薄型气缸、节省空气型：
多边形活塞正方形轮廓型

※同CDQ2系列的ø32、行程10比较
※ 尺寸50的全长比已有CQ2型号的全长多1mm。

薄型气缸、节省空气型：
多边形活塞正方形轮廓型

尺寸32、行程10

■带橡胶缓冲垫

■ 小型磁性开关 
可4面安装
适合磁性开关：D-M9□型

最大削减46%
空气消耗量

压出通口

排气回流通口

压入通口

正常空气排气回流空气

缩短13%
45mm 39mm

宽度

缩短11%
49.5mm 44mm

高度

缩短11%
50mm 44.5mm

全长
※ ※ ※
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规格

外形尺寸图

标准行程表
（mm）

尺寸 标准行程

32
10, 20, 30, 40, 5040

50

（mm）

尺寸 A B C D E EA F FA H J K L M N O
行程10 行程20〜50

32 34.5 29.5 12 12 39 40.5 28.7 27.1 16 M6×1.0 3.5 10 5 29 4.5 8深6
40 42 36 13 14 46 48.2 30.8 27.9 16.9 M8×1.25 2.8 12 6 35 5.5 9深7
50 49.5 41.5 15 18 55 58.2 33.6 33.2 18.7 M10×1.5 2.3 16 8 42 6.6 11深8

尺寸 P1 P2 P3 Q XA XB XC Z
行程10 行程20〜50

32 M5×0.8 M5×0.8 M5×0.8 19.3 5.9 4.5 6.3 4.3 22.5
40 M5×0.8 M5×0.8 M5×0.8 20.2 5.2 4.6 5.6 5.4 23.5
50 Rc1/8 Rc1/8 M5×0.8 21.2 1.2 3 5 10.5 28

根据选定的系统构成不同，可能无法达到特定的活塞速度。

※1）最高使用压力和活塞速度不同于已有产品（CQ2系列）。

尺寸为32、 40的气缸，其开关安装槽的位置和多边形活塞标准型相比略有不同。

尺寸 32（相当于ø32受压面积）40（相当于ø40受压面积）50（相当于ø50受压面积）
动作方式 单杆双作用

使用流体 空气

保证耐压力 1.0MPa
最高使用压力 0.7MPa※1）

最低使用压力 0.4MPa
环境温度及使用流体温度 5〜60℃（未冻结）
给油 不要（不给油）

使用活塞速度
压出时（活塞杆伸出） 50〜500mm/s 50〜300mm/s※1）

压入时（活塞杆缩回） 50〜300mm/s 50〜200mm/s※1）

缓冲 垫缓冲

行程长度允差 0〜＋1.3mm注1）

接管口径

压出通口 M5×0.8 Rc1/8
压入通口 M5×0.8 Rc1/8
排气回流通口 M5×0.8

安装方式 水平横向、垂直向上

最小理论
输出力注2） 压入时 35N 55N 85N

允许动能 0.15J 0.26J 0.46J
杆端允许横向负载（30st时） 5.1N 10.2N 17.3N
安装形式 基本型（通孔）

注1）行程长度允差不包括缓冲垫的变化量。
注2） 压入时，气缸输出力会减少，请注意。

上表的气缸输出力值是最小值。因此，随使用条件变化，输出力可能会变大。
详情请咨询当地营业所。

回路图

排气回流回路

压入
通口 排气回流通口

压出通口

节流阀
单向阀
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安全注意事项 请仔细阅读《SMC产品使用注意事项》(M-C03-3)及《使用说明书》，在进行确认的基础上，正确使用本产品。

本产品样本所涉及的产品，可能会发生变更，恕不另行通知，敬请谅解。 ZT A

SMC自动化有限公司 ·北京分公司

地址：北京经济技术开发区兴盛街甲2号 
电话：010-6788 5566
网址：www.smc.com.cn

地址：北京经济技术开发区兴盛街甲2号 
电话：010-6788 5566

SMC自动化有限公司 ·上海分公司

地址：上海市闵行区吴泾镇紫竹科学园区紫月路363号 
电话：021-3429 0880

SMC自动化有限公司 ·广州分公司

地址：广州高新技术产业开发区科学城东明三路2号 
电话：020-2839 7668

SMC自动化有限公司

SMC Automation China Co., Ltd.  All Rights Reserved

使用注意事项

警告
q本回路的排气回流管道中有残留压力。

为完全排尽残压，请在排气回流管道中安装一个用于排放残压

的3通阀。

w用于调节压入时速度的节流阀的调整范围是从全闭位置

开始，到下表所示的旋转圈数以内。

缸径（mm） 旋转圈数

32, 40 4.5圈以内
50 3圈以内

请使用3mm的平头精密螺丝刀来调整节流阀。

节流阀的调整范围在全闭位置和全开位置之间，介于上表所示

的范围内。

防脱机构可以防止节流阀脱落。但如果节流阀的旋转圈数超过

了上表所示的范围，运转过程中可能会脱落，请注意。

注意
q使用本气缸时，请按如下回路图进行配管。

回路图

排气回流通口压入通口 压出通口
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排气回流回路

w为了进行排气回流，必须配备最合适的接头、管子。

详情请咨询当地的营业所。

e请使用外部先导型电磁阀单体（直接配管型或底板配管

型）。

r请按如下指示调整气缸速度。

压出时：使用压出通口和电磁阀之间的调速阀（进气节流）。

压入时：使用气缸的内置节流阀。

t气缸在压入时压力低、输出力小，因此请避免施加过大

的外力。

y不能使用摆动支架。

薄型气缸、节省空气型：多边形活塞正方形轮廓型 CDQ2B-X3205


